I B P H G S Filme de BOPP Branco Opaco
. Termosselavel

POLO OPAQUE Tratamento superficial para impressao e/ou laminagéo

Caracteristicas Principais

e Termosselavel em ambas as faces, sendo na face ndo
tratada a partir de 105°C; e 3
e Tratamento superficial interno ou externo;
o Alto brilho em ambas as faces;
e Filme cavitado com alta opacidade;
o Otima performance em maquinas de empacotamento horizontal
e vertical. Face selavel

Aplicac8es Tipicas Ncleo Cavitado

e Embalagens flexiveis para alimentos: doces, chocolates, sorvetes;

e Embalagens flexiveis para ndo alimentos: embalagens para
presentes e aplicacdes decorativas em geral;

e Desenvolvido para processos de envase HFFS - Horizontal Form
Fill Seal e VFFS - Vertical Form Fill Seal.

Face selavel e tratada

Caracteristica Metodologia Unidade Tolerancia 20TBPHGS 22TBPHGS 26TBPHGS
Propriedades Fisicas
Alvo 26,7 29,3 34,7
Espessura Nominal DIN 53370 um Min. 25,3 27,9 32,9
Méx. 28,0 30,8 36,4
Alvo 20,0 22,0 26,0
Gramatura ASTM D 4321 g/m2 Min. 19,0 20,9 24,7
Max. 21,0 23,1 27,3
Alvo 50,0 45,5 38,5
Rendimento ASTM D 4321 m&/kg Min. 47,6 43,3 36,6
Max. 52,6 47,8 40,5
= - . Alvo 40
Tensdo Superficial T ASTM D 2578 dinas/cm
Min. 38
Alvo 0,18
Coeficiente de Atrito NT ASTM D 1894 - Min. 0,13
Max. 0,23
Propriedades Opticas
Alvo 29
Transmitancia ASTM D 1003 % Min. 26
Max. 34
Alvo 85
Brilho (45°) ASTM D 2457 u.b.
Min. 77
Propriedades Mecéanicas
. R DM 80
Resisténcia a Tracéo ASTM D 882 N/mm?2 Alvo
DT 140
DM 120
Alongamento ASTM D 882 % Alvo
DT 40
. o DM 3
Encolhimento Térmico ASTM D 1204 % Alvo
DT
Faixa de Selagem NT ASTM F 88 °C Alvo 105 - 130
) Alvo 350
Forca de Selagem NT ASTM F 88 g/in
Min. 300
Propriedades de Barreira
TPVA | 38°C / 90%UR ASTMF 1249 g H,0O/ (m2.dia) Alvo <8,0 <75 <70
TPO, | 23°C / 0%UR ASTM D 3985 cm3 0,/ (m2dia) Alvo <2500 <2300 <2100
1. Siglas: 2. Adicionais
DM: Direcdo Maquina | DT: Direcéo Transversal; As informagoes contidas neste folheto técnico representam dados tipicos para caracterizagao dos filmes, néo constituindo responsabilidade
NT: Face N&o Tratada | T: Face Tratada. de garantia quanto a aplicacdo das mesmas. Em caso de duvidas ou de desenvolvimento de outras espessuras ou aplicacdes, consulte seu

representante comercial ou envie e-mail para: contato@polofilms.com.br.
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T B P H G S Filme de BOPP Branco Opaco
. Termosselavel

POLO OPAQUE Tratamento superficial para impresséo e/ou laminagéo

Regulamentacdes para Contato Alimentos

Os filmes da Familia OPAQUE estdo em conformidade com a Legislagdo Mercosul, ANVISA, FDA (Food and Drug Administration) e Comunidade Europeia de acordo com as aplicagdes que envolvem
contato direto com alimentos. Detalhes completos s&o fornecidos na Declaracdo de Conformidade. Os clientes que pretendem usar os filmes da Familia OPAQUE em aplicagdes para contato com
alimentos devem solicitar uma cdpia deste documento para a POLO Films.

A FISPQ (Ficha de Informacédo de Seguranca para Produtos Quimicos), assim como a avaliagdo da conformidade para contato com alimentos de outras legislagdes também estéo disponiveis mediante
solicitagdo. Entre em contato com o seu representante comercial, em caso de quaisquer ddvidas.

Transporte e Condi¢c6es de Armazenamento

O armazenamento de todos os produtos € realizado em ambientes secos, cobertos e limpos, bem como sé&o transportados em meios de transportes nas mesmas condigdes.
Recomenda-se que 0 armazenamento e transporte ocorram com temperatura ao redor de 30°C e umidade relativa de 60%.

Se a temperatura ndo estiver conforme recomendagéo, poderdo ocorrer os seguintes problemas:

- Reducéo do nivel de tratamento superficial que, numa fase posterior, pode gerar dificuldades na impresséo e/ou laminagéo;
- Reducéo da transparéncia do filme;

- Reducéo excessiva do CoF que pode dificultar o processamento e maquinabilidade.

Recomenda-se que os filmes de BOPP sejam mantidos em temperatura ambiente operacional por 24 horas antes do uso.

Especificagdes Dimensionais / Validade Produto

Largura Minimo: 0 mm | Mé&ximo: 2 mm (referente a largura nominal)
Diametro Externo* Minimo: 30 mm | Méaximo: 20 mm (referente ao diametro nominal)
Tubete Minimo: 1 mm | M&ximo: 1 mm (referente ao didametro nominal)
N° de emendas na bobina Maximo: 2
% de emendas do pedido Méaximo: 30%
Validade (ap6s producéo) 6 meses

* Para outras informagdes dimensionais, favor solicitar ao seu representante comercial.

Nomenclatura Polo Films

Gramatura ou espessura Tecnologia Caracteristicas principais Especialidade Selagem Tratamento
( E : I X | I E I E
Gramatura / Espessura

Expressa em g/m2. Utilizada para filmes brancos/opacos;
Expressa em um. Utilizada para filmes transparentes, matte e metalizados.

Tecnologia
T - Tenter | C - Cast.

Caracteristica Principal
BP - Branco Opaco termosselavel para impresséo e/ou laminagéao.

Especialidade
HGS - Alto deslizamento.

Selagem

0 - Nao Selavel;
1 - Selagem na Face Interna;
2 - Selagem na Face Externa;

3 - Selagem em ambas as Faces.

Tratamento
0 - Sem Tratamento;
1 - Tratamento na Face Interna;
2 - Tratamento na Face Externa;
3 - Tratamento em ambas as Faces.

Reviséo: 00/2020

Polo Films Industria e Comércio S.A. Website: www.polofilms.com.br



